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江苏双液灌胶机设备厂商

生成日期: 2025-10-29

    为什么灌胶机基本都是非标呢？不知道大家有没有这样的疑问，小编刚刚开始了解灌胶机的时候，是
有这个疑问的。为什么灌胶机基本都是非标呢？非标说得简单点就是定制的，独有的。每一家都不一样的。所
以造成这种情况主要原因是，每一家用的胶水是不一样。因为每个产品的点胶的需要不同，比如有的要电绝缘，
有的需要通电，有的只是隔绝灰尘等等一些产品的胶水需求，所以每家的胶水是不一样的。胶水的不同就会导
致，灌胶机不管是选材还是制作程序都会不同，也就没有办法做成标准化了。还有就是胶水比例也不一样。比
如说，环氧树脂胶水，每家的比例都不一样，那么就会导致灌胶机工艺不同。所以不管是胶管的粗细，还是胶
筒的大小。有些甚至需要加温，有些需要带清洗，所以每家需求不同，导致的灌胶机不能批量标准化生产。那
么你使用的是什么胶水呢？留言评论给你出适合自己的灌胶机。
目前国内市场上常见的灌胶封装设备普遍作业范围为200*200,300*300,400*400,500*500。江苏双液灌胶机设备
厂商

    灌胶机在点胶时注意什么？灌胶机目前可以在很多领域得到运用，比如通讯电子元器件、LED照明、电
器产品、车辆电子产品等相关领域。灌胶机在不一样领域的应用上，点胶方法是有非常大的不一样的。那么，
灌胶机在对一些电子产品进行点胶时务必注意什么?很多的电子产品都是由一系列的电子元器件组成的，这类电
子元器件正中间都是由金属复合材料电子器件进行连接的，对于那般的电子产品大伙儿该如何进行点胶才可以
不伤害它本身的别具一格呢?金属表面在各式各样热处理方法、机械加工制造生产制造、运输及储放整个过程中，
在所难免会被氧化，导致一层厚薄不匀称的氧化层。对于情况严重氧化的金属表面，氧化层稍厚，就不能马上
用溶剂和分析化学处理，而更好先进行工业设备处理。一般经历处理后的金属表面具有高度非特异，但也很容
易再一次遭到灰尘、体内湿气重等的空气污染。因而，处理后的金属表面应尽可能快用灌胶机进行热接。
江苏双液灌胶机设备厂商大家在购买灌胶机前，如何选择质量好的灌胶机，锴瑞自动化来告诉你怎么挑选质量
好的自动灌胶机吧。

    手动灌胶机有哪些特点？1.大屏幕触摸屏操作界面，简单易学。2.吐胶比例、吐胶速度、吐胶时间皆
可参数设定，出胶量稳定,不漏滴胶;3.按需配比，实现边混合边灌胶，节约胶水;4.双料桶设计，A胶和B胶分开
储料，保证胶水长时间放置不发生固化;5.混合胶头采用动态混合，混合均匀，维护方便简单，带自动清洗功能，
保证不滴漏，6.储料桶可选配液位感应开关，缺料自动报警;7.可选配胶水搅拌、加热并预留真空脱泡功能，适
用于不同种类的灌注工艺。8.可储存1-99组定量记忆，相同胶水及产品灌胶无需重新修改参数;9.节省人工，一
台设备可达传统5-6个人的产量;10.灌胶机独有的控制系统，不受气压因素影响，避免出胶不均、拉丝、气泡等
现象。灌胶机一般用的比较多的胶水有聚氨酯和环氧树脂。

    灌胶机维护保养时有当注意的关键点呢？1、经常排出自动灌胶机气液分离器中的水份。2、灌胶机的
气水分离器的过虑和存杯子应按时清理，滤芯务必放矿物质机油中清理，随后用空气压缩吹净。3.罐装物中不
可渗入脏东西，要不然很有可能造成出料禁止或毁坏零件。4.为坚持不懈自动灌胶机整体机身不锈钢板明亮，
切勿用尖，硬的神器刮其表面，若有环境污染，请使用酒精清洗。5.自动灌胶机的气缸在在出厂时已经加好润
滑油，切勿坼开气缸或提升一切润滑油。6.储料桶及管道必须密封好。自动灌胶机有加热功能，在冬天气温较
低时使用，温度一般设定于25℃—30℃。加热期间要同时启动搅拌功能。如使用过程中机器发生异常，立即关
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掉主机电源，并报告设备部进行维修。
胶水是用来灌封，黏贴，绝缘，防潮，点滴。

    大家在购买灌胶机前，如何选择质量好的灌胶机，锴瑞自动化来告诉你怎么挑选质量好的自动灌胶机
吧。自动灌胶机又称AB双液胶灌胶机，是专门对流体进行控制，并将液体点滴、涂覆、灌封于产品表面或产品
内部的自动化机器，使其达到密封、固定、防水等作用的设备，一般使用的多为双组份胶水。在购买自动灌胶
机之前，首先需要弄清两件事情：1、使用的胶水基本特性a)是什么胶水，单组份还是双组份（AB胶），b)如果
是双组份，AB胶的重量比是多少，c)胶水的粘度和密度，d)胶水大约多久时间开始固化，完全固化时间，e)胶水
如何包装，2、自动灌胶工艺需要达到的要求a)灌胶精度要求如何，每个产品用胶量多少，b)胶水是用来灌封，
黏贴，绝缘，防潮，点滴，c)要求如何实现灌胶操作等等。
灌胶机的优势在于：可以很好的节省人工,一台设备可达传统5-6个人的产量;,实现边混合边灌胶,节约胶水。江
苏双液灌胶机设备厂商

使用的胶水基本特性是什么？江苏双液灌胶机设备厂商

    我们选择灌胶机的原则是：在选择灌胶机前，我们首先要了解：1．胶水：普通胶水用单组份灌胶
机，AB胶使用双液灌胶机，PU胶使用PU胶灌胶机，UV胶使用特定针筒灌胶。2、灌胶工艺：普通灌胶使用半自
动灌胶机（比如脚踏控制），精确定位划线则选用台式、三轴、画圆等带自动化功能灌胶机。点胶机的自动化
功能其实属于附属功能，灌胶机更多起到控制胶水的作用，其他功能可以借助自动化机械手实现。3、工作效率
和环境：产品少，不追求效率，使用手动胶枪；室外工作，使用胶枪。要求精确控制出胶量，使用机器。要求
自动化点胶，则使用带自动化功能机器。4、成本：灌胶方案多种多样，并非所有的灌胶都需要使用机器，也并
非所有自动化点胶都必须附加到灌胶机上。从成本考虑，如果某种胶水需要用太高价位机器，可以考虑更换胶
水。如果附带自动化的点胶机价位太高，可以考虑移动产品而不是灌胶头。
江苏双液灌胶机设备厂商

深圳市锴瑞自动化设备有限公司致力于机械及行业设备，是一家生产型公司。锴瑞自动化致力于为客户提
供良好的点胶机，灌胶机，螺丝机，焊锡机，一切以用户需求为中心，深受广大客户的欢迎。公司秉持诚信为
本的经营理念，在机械及行业设备深耕多年，以技术为先导，以自主产品为重点，发挥人才优势，打造机械及
行业设备良好品牌。锴瑞自动化凭借创新的产品、专业的服务、众多的成功案例积累起来的声誉和口碑，让企
业发展再上新高。


